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Le guillochage: un métier d'art
au service de la haute horlogerie

Apreés deux premiéres sessions en 1994 et 2003, un cours de guillochage o été organisé sous |'égide de la Convention

patronale en 2005 ofin de répondre a la demande des entreprises harlogéres actives dans le haut de gumme.

Ce dernier s'est achevé en début d’année et a permis de couronner cing collaborateurs d une société horlogére

genevoise. Durant 18 mois, les participants ont bénéficié de I'expérience professionnelle et des enseignements de

M. Pierre Rosenberger, |'un des derniers maitres guillocheurs en Suisse. Technique de gravure ancestrale, le guillochage

a fait son retour dans la haute horlogerie depuis quelques années, notamment pour la décoration des cadrans :

un précieux savoir-faire qui confére aux piéces une forte valeur ajoutée.

guillochape? Ce

u'est-ce que (
savoir-faire ancestral au nom si

mystéricux est une technique de gravage

meécanigue et sert a décorer des surfaces
metalliques plates ou bombées. L'horlogerie
s'est appropriée cetre technique peur la
deécoration des cadrans essentiellement,
mais aussi des boites ou autres parties du
mouvement de la montre (comme la mas-
se oscillante, les platines, les ponts, etc.).

Le guillochage
et I'horlogerie de luxe

Irés en vogue jusque dans les années
1940, le guillochage a connu une désaf-
fection durant guelques décennies, pro-
vonquant la complete disparition de "ap-
prentissage de ce metier. Un aurait méme
pu croire qu'il s'éteindrail avec les demiers
dérenteurs du precieux savoir-tfaire
puisque certains guillocheurs du passé
canservaient jalousement les secrets de
cette technique. Toutefois, depuis quel-

ques annees déjd, le guillochage intéresse a
nouveau les marques horlogéres actives
dans le tres haut de gamme et vit ainsi

une sorte de renaissance.

Transmettre et pérenniser
le savoir-faire

Afin de répondre aux besoins des entre-
prises concernées par ce retour en force,
la Convention patronale a décidé de
mettre sur pied un cours de guillochage.
Pour Ia troisiéme fois aprés 1994 et 2003,
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la formation débutée en 2005 a été con
fiee a un spécialiste du burin, le maitre
guillocheur chaux-de-fonnier M. Pierre
Rosenberger qui a consacré plus de 50 ans
de son parcours professionnel au guillo-
chage. L'expéience ot 'engagement de co
dernier ont permis d’assurer la transmis-
sion et la sauvegarde de ce savoir essen
tiel a la belle horlogerie suisse.

Durant 18 mois, la troisiéme session de
ce cours a eu lieu a Genegve dans lcs locaux

de la maison Stern Créatinns SA 4 raison
d’un jour par semaine. Cette entreprisc

active dans la production de cadrans haut
de gamme a ainsi formé cing nouveaux
guillocheurs qui ont regu un dipléme en
février. Les lauréats sont: Messieurs Ra-
phaiél Castro, Maurice Granier, Gilles Osouf,
Denis Vettoretto et Supacla Wattunakanok-
tharm.

Forte valeur ajoutée
pour les montres

La montée en valeur de la montre méca-
nique ¢t I'accent que 'horlogerie suisse

Images empruntées au site Web www.von-kaenel_com représentant des
exemples de guillochage réalisés par I'entreprise Décors Guillochés SA, 2053
Cernier, www.decors-guilloches.ch



Horlogerie

porte sur le haut de gamme sont & I'ori-
gine du retour d'anciens métiers d'art
dans I'horlogerie (notamment ceux lies a
I'habillage de la montre). Le guillochage
occupe actuellement une place presti
gieuse dans la production de hautc hor-
logerie, au méme titre que l'anglage, la gra-
vure ou encore 'émaillage. Ces activités
de décoration faites i la imain nécessitent
I'acquisition de savoir-faire spécifiques
qui engendrent une exécution meéticu-
leuse et précise: autant d’éléments qui
conférent non seulement splendeur et
éclat, mais également une forte valeur
ajoutée aux garde-temps suisses.

Une origine historique

Né au XVI siecle pour décorer des sur-
faces métalliques et non métalliques, le
guillochage apparait dans 'horlogerie au
XVIIIF siécle. C'est a cette époque que
I'on cherche une solution pour rendre les
surfaces métalliques plus durables afin de
trouver une alternative au cuir que l'on
utilisait pour revétir les montres. En ef-
fct, sur une boite de montre polie, les
rayures sont visibles trés rapidement: la
gravure devient alors un excellent moyen
de protéger ces surfaces de l'usure et du
ternissement, tout en leur conférant un
aspect décoratif. Le guillochage connait
ses heures de gloire au X1X¢ siécle jusqu’au
début du XX+ siécle. Outre ses applications
en horlogerie, la technique du guillochage
est utilisée alors pour la décoration d'ob-
jets divers tels que médaillons, €tuis a ci-
garcttes, briquets, tabatiéres, stylos, cadres,
etc. Avec l'arrivée de techniques indus-
triclles (comme la machine automatique,
I"'estampage ou encore les machines nu-
méricques), le métier de guillocheur sera
progressivement remplace par des opéra-
teurs machinistes.

Le guillocheur actionne lui-méme la
machine pressant sur le chariot qui

porte le burin et tournant de I'autre
main la manivelle qui active la piéce
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De la machine manuelle
a la CNC

Les machines a guillocher se divisent en
deux catépories liées aux deux exécutions
de base: celles qui exécutent un mouve
ment courbe (nommeées «tour a guillo
cher») produisant des lignes circulaires,
et celles avec mouvement rectiligne (dites
«lignes droites ») qui permettent de graver
des lignes droites ou brisées. En variant
ensuite I'espacement et 'entrecroisement
de ces lignes, il est possible d’obtenir une
quantité infinie de décors et de trames,
du motif géométrique a celui plus fantai-
siste, A noter que certains décors guillochés
classiques portent des noms spécifiques
comme le «grain d'orge», le «clou de Pa-
ris», ou encore le «pavé de laris». L'art
du guillochage s'allie parfois a celui de
I'émaillage puisqu'il est possible de re-
couvrir les parties guillochées d'un émail
transparent.

Pouvant étre effectué de facon indus-
trielle, c'est bel et bien le guillochage
«tait main » qui fait actuellement Fureur
parmi les grands noms de I'horlogerie.
Des machines sont certes utilisées pour
I'exécution, mais on parle de guillochage
«main» car le guillocheur actionne lui-
méme la machine, pressant sur le chariot
qui porte le burin et tournant de 'autre
main la manivelle qui active la piece.
C'est la qu'entrent en scéne la dextérité,
la précision et la sensibilité de I'artisan.
La valeur d'une piéce effectuée a la main
est trés élevee par rapport a une piéce
industrielle (les «copies» de guilloche
peuvent étre reproduites par étampage
par exemple) et I'aspect final est incom-
parable: les lignes guillochées réfractent
la lumiere de fagon extraordinaire. Les
marques actives dans le haut de gamme
sont parfaitement conscientes de la dil-

Décor réalisé par tournage (copiage)
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Guillochage en spirale

férence au niveau de la qualité: la plupart
d’entre elles présentent actuellement des
modeles guillochés main et certaines vont
méme jusqu’a faire des démonstrations
d'exécution pour justifier le prix de leurs
produits. irg
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A propos du guillochage
L'art du guillochage (et plus précisé-
ment le verbe guillocher) doit proba-
blement son nom & un ancien terme
italien «ghiocciare » (goutter), lui-méme
dérivé du mot «goccia» (goutte).

Le verbe « ghiocciare » a da signifier
«ormer de lignes entrelacées » - litalien
«goccia» et le frangais «goutte »
ayant eu un sens dans les décors
architecturaux du XVI* siécle.



